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kriterium gebnis tum sum
Deckt die Schieblehre den geforderten Mindestens
1 Arbeitsbereich ab? Uberpriifen Sie das 0-120 mm
Pflichtenheft auf das Akzeptanzkriterium.
Wird die geforderte Messgenauigkeit erreicht?
2 Uberpriifen Sie das Pflichtenheft auf das +/- 0,1 mm
Akzeptanzkriterium.
Wird die geforderte Ablesegenauigkeit erreicht?
3 Uberpriifen Sie das Pflichtenheft auf das +/- 0,1 mm
Akzeptanzkriterium.
Nonius- und Messskala sind in der spezifizierten
4 Schwarz
Farbe angebracht.
Ist eine Spielanpassung fiir den beweglichen
5 Schenkel realisiert? Uberpriifen Sie das Spielpassung
Pflichtenheft auf das Akzeptanzkriterium.
Wurde eine Feststellung fur den beweglichen Feststellschrau
6 Schenkel realisiert? Uberpriifen Sie das be
Pflichtenheft auf das Akzeptanzkriterium.
Werden die Gesamtabmalie eingehalten? II;Sbni(rr: «
7 Uberpriifen Sie das Pflichtenheft auf das
. 80 mm x
Akzeptanzkriterium.
5 mm
Das Gewicht der Schieblehre liegt unter den
8 geforderten Werten. Uberpriifen Sie das <115¢g
Pflichtenheft auf das Akzeptanzkriterium.
Ist die Schieblehre temperaturbestandig? Temperatur-
9 Uberprifen Sie das Pflichtenheft auf das bestandig bis
Akzeptanzkriterium. 140° C
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Werden nur zugelassene Fette und Schmierdle ,z\luurellzgsézane
10 fir den Betrieb benotigt? Uberprifen Sie das Fe%te und
Pflichtenheft auf das Akzeptanzkriterium. N
Schmieréle
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Wurden folgende Dokumente mitgeliefert?
* Einzelteilzeichnung
« Zusammenbauzeichnung
1 ) Wartu_ngsanwe|§ung Vorhandensein
» Materialnachweis
 Oberflachennachweis
« Bestandigkeitsnachweis
« Stiickliste
Wurde der geforderte Arbeitsbereich geliefert?
2 Prufen Sie den Aspekt anhand des gelieferten 0-120 mm
Messschiebers.
Ist die Farbe der Nonius- und Messskala in der
3 geforderten Farbe angebracht? Priifen Sie den Schwarz
Aspekt anhand des gelieferten Messschiebers.
Stimmen die Gesamtabmessungen der Lxbxt
4 Schieblehre mit der Planung tberein? Prifen Sie | 175 mm x
den Aspekt anhand des gelieferten 80 mm x
Messschiebers. 5mm
Ist eine Feststellung fur den beweglichen Feststell-
5 Schenkel installiert? Prifen Sie den Aspekt schraube
anhand des gelieferten Messschiebers.
6
7
8
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Nr.

Prufung

Akzeptanz-
Kriterium

gebnis

n.i.0

tum

Vi-
sum

Es wird mit der Schieblehre eine Messung am
unteren Ende des Arbeitsbereichs durchgefihrt.
Fur die Messung wird ein Probe von 0,1 mm +/-
0,01 mm Durchmesser verwendet. Es wird
gepruft, ob die Messung noch abgelesen werden
kann.

0,05-0,15

mm

Es wird mit der Schieblehre eine Messung am
unteren Ende des Arbeitsbereichs durchgefihrt.
Fir die Messung wird ein Probe von 120 mm +/-
0,01 mm Durchmesser verwendet. Es wird
gepruft, ob die Messung noch abgelesen werden
kann.

119,95 —
120,0 mm

Es wird mit der Schieblehre eine Messung am
unteren Ende des Arbeitsbereichs durchgefiihrt.
Fur die Messung wird ein Probe von 60 mm +/-
0,01 mm Durchmesser verwendet. Es wird
gepruft, ob die Messung noch abgelesen werden
kann.

59,95 —
60,05 mm

Eine Federwaage wird am beweglichen
Schenkel der gelieferten Schieblehre mit einem
Stahldraht mit dem Durchmesser von 0,1 mm
befestigt. Es wird langsam an der Federwaage
gezogen und die Zugkraft gemessen. Das
Akzeptanzkriterium muss erfillt werden.

Max. 1 N

Eine Federwaage wird am beweglichen
Schenkel der gelieferten Schieblehre mit einem
Stahldraht mit dem Durchmesser von 0,1 mm
befestigt. Die Feststellschraube wird
festgezogen. Es wird langsam an der
Federwaage gezogen und die Zugkraft
gemessen. Das Akzeptanzkriterium muss erfllt
werden.

Min. 15 N
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